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Spoiwo Lutownicze Import

Stop lutowniczy o sktadzie ok. 60% cyny i ok 40% otowiu. Proces
produkcji zapewnia eliminacj¢ wystepowania tlenkéw Spoiwo
zawiera uniwersalny topnik na bazie kalafonii modyfikowanej
aktywatorami. Wprowadzony w 5 rdzeniach. Zawartos¢ 2,3-2,8%. Jest
topnikiem nie korozyjnym i nie wymaga usuwania..

Temperatura topienia: 182°C do 192°C

Temperatura pracy: 320°C do 420°C

symbol $rednica(mm) waga(kg)
SW60/10/0,25 1,0 0,25
SW60/10/1,00 1,0 1,0

Spoiwo Lutownicze Alphametals

spoiwo lutownicze Fluitin 1532 sktada si¢ ze stopu

o zawartosci 60% cyny, 38% otowiu i 2% miedzi zgodnie z norma DIN 29454 i DIN 8516.
Zawiera 2% topnika typu F-SW26 w jednym rdzeniu wraz z dodatkiem jasnej balsamicznej
kalafonii i nieduzych ilosci aktywatora. Dodatek ten zmigkcza i poprawia ptynigcie
stopionego spoiwa a tym samym przyspiesza zwilzanie lutowanych powierzchni. Specjalnie
selekcjonowana kalafonia ogranicza do minimum zjawisko rozpryskiwania podczas lutowania
1 eliminuje uciazliwe mycie. Pozostalo$ci po lutowaniu sa jasnozotte, nie przewodzace, suche,
dobrze ostaniajace przed korozja. Temp. topnienia 183° C, temp. ptyniecia 190° C (typowe
nastawy lutownic 330-350°).

symbol $rednica(mm) waga(kg)

LC60/05/0.25 0,5 0,25 ¢/ Acisood) A
LC60/05/0,50 0,50 0,50

LC60/05/1,00 0,50 1,00

LC60/075/0,50 0,75 0,50

LC60/075/1,00 0,75 1,00

LC60/10/1,00 1,00 1,00

Spoiwo Lutownicze Alphametals bezolowiowe

Bezotowiowe spoiwa rdzeniowe z topnikiem kalafoniowym Fluitin 1532 przeznaczone sa do
rgcznego 1 automatycznego lutowania elementow elektronicznych. Pozostatosci po lutowaniu
sa nieprzewodzace 1 suche, zabezpieczaja spoiny przed korozja atmosferyczna, moga wigc w
zdecydowanej wiekszosci aplikacji pozosta¢ na powierzchni pakietu. Zawarto$¢ srebra w
stopach: SACX 0307 1 SAC 305 poprawia ptynnos$¢ stopu.
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SAC305 zawartos¢ srebra3%, miedzi 0,5%,

symbol $rednica(mm) waga(kg)

SAC305/05/0,25 0,5 0,25

SAC305/05/0,50 0,50 0,50

SAC305/05/1,00 0,50 1,00

SAC305/075/0,50 0,75 0,50

SAC305/075/1,00 0,75 1,00

SAC305/10/1,00 1,00 1,00

SACX307 zawartos$¢ srebra0,3%, miedzi 0,7%,

symbol $rednica(mm) waga(kg)

SACX307/05/0,25 0,5 0,25
SACX307/05/0,50 0,50 0,50
SACX307/05/1,00 0,50 1,00
SACX307/075/0,50 0,75 0,50
SACX307/075/1,00 0,75 1,00
SACX307/10/1,00 1,00 1,00

Topnik do lutowania

Alpha RMA 7 jest zaggszczonym topnikiem kalafoniowym klasy RMA-

MIL — F — 14256 opracowanym dla potrzeb techniki montazu SMT 1

napraw. Sposob doboru aktywatoréw topnika pozwala na pozostawienie

resztek po procesie lutowania na pakiecie. Topnik mozna nanosi¢ poprzez

sito, szablon lob ze strzykawki (dozownika) na miejsce wymagajace napraw

np. otwarcie zwar¢ lutownica. Nadrukowane warstwy topnika o grubosci

100pm zachowuja kleistos¢ przez 72 godziny. Czas przydatnosci do druku ey
wynosi 36 godzin. Aktywatory zawarte w topniku Alpha RMA 7 —
umozliwiaja dobra lutownos¢ na powierzchniach: Ag, Cu, Au, Zn i SnPb.

Pasta Lutownicza ALPHA OM5100

Pasta lutownicza ALPHA OM5100 o sktadzie 62Sn/36Pb/2Ag przeznaczona jest
do lutowania elementow w montazu powierzchniowym SMT w technologii
olowiowej. Dzigki zastosowaniu specjalnie dobranych sktadnikéw pozostatosci po
lutowaniu mozna zmywac¢ woda.
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Pasta lutownicza ALPHA OM 338 PT

Pasta lutownicza ALPHA OM 338 PT o sktadzie 96.5%Sn/3.0% Ag/
0.5%Cu, przeznaczona jest do lutowania elementow SMD w
technologii bezolowiowej. Umiejgtnie dobrany zestaw topnikow
minimalizuje problemy produkcyjne zwiazane z przejsciem z
technologii olowiowej do bezolowiowej. ALPHA OM 338 PT
charakteryzuje sig¢ szerokim ,,oknem technologicznym” procesu,
zwigkszona odpornoscia na kuleczkowanie, dobra zwilzalnoscia pol
lutowniczych w tym pokry¢ OSP oraz doskonata jakoscia nadrukéw
przez szablony o skomplikowanym layout-cie ,,ultra fine pitch”.
Zgodnie z norma J-STD-004 pasta ALPHA OM 338 PT zostata
zaklasyfikowana jako ROLO oraz spetnia wymagania normy IPC 7095
klasa Il - odno$nie tworzenia jam usadowych (voids). W porownaniu z
OM 338 T pasta ALPHA OM 338 PT zostata zmodyfikowana, aby
umozliwié¢ bezproblemowa kontrole pakietow testerami igtowymi. Pasta nie zawiera
halogenkow.

Pasta lutownicza SS5-M953iD

Pasta SS5-M953iD jest pasta z dodatkiem srebra przeznaczona do naktadania za
pomoca dozownika. Pasta sklada si¢ z proszkéw metali (Sn62Pb36Ag2), topnika

RMA (lekko aktywowana zywica), rozpuszczalnika i aktywatorow usuwajacych H ‘
tlenki z powierzchni lutowanej oraz dodatkow tiksotropowych nadajacych pascie T‘}% 76
odpowiednia lepkos$¢ i plastyczno$¢. Pasta nie zawiera chlorkow . Pozostato$¢ ‘a% )\
topnika nie koroduje 1 wykazuje doskonate wtasciwosci elastyczne i chemiczne. i—‘
Ptytka po procesie lutowania nie wymaga mycia.

Plecionki do usuwania cyny

Plecionki szwajcarskiej firmy Spring otrzymane sa przez
sprasowanie roznych rodzajéw metali wraz z dodatkiem
topnika. Plecionka nie przewodzi ciepla i nie wydziela
szkodliwych substancji.

symbol szeroko$¢(mm) kolor

00 0,8,x0,3 biaty
AA 1,5%0,4 z0lty
AB 2,2x0,7 zielony
BB 2,7x0,7 niebieski
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